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Werkzeugmaschinen

FRASMASCHINE IN GANTRY-BAUWEISE FUR KUPFER, GRAFIT UND STAHL

Universalmaschine mit Extras

MW-CAMtechnik suchte eine Kombination aus Kraft und Drehzahl fur ein breites Werkstuck-
spektrum: mit Temperaturstabilitat, Dynamik und Steifigkeit bei entsprechend hoher Prazision.
Mit der High-Speed Frasmaschine Eagle VO von OPS-Ingersoll wirde er fundig.

arcus Warga, Inhaber der

MW-CAMtechnik aus Iggin-

gen, ist Spezialist in der Pro-

grammierung von komple-
xen Prazisionsteilen mit gezielten CNC-
Strategien in Autodesk PowerMill. Als die
Dienstleistung Programmieren um den
Geschaftsbereich Frasen erweitert wer-
den sollte, begann 2019 die Suche nach
einer Frasmaschine fUr die Hochprazisi-
onsbearbeitung. Gleichzeitig sollte die
Maschine ein breites Werksttckspektrum
abdecken konnen.

Den nahezu perfekten Mix aus Dreh-
zahl und Kraft sowie Prazision mit ent-
sprechenden Verfahrwegen fand Warga
in der High-Speed Eagle VO von OPS-In-
gersoll. Fur die Eagle V9 sprachen noch
weitere Aspekte. ,0PS-Ingersoll hat mich
sehr partnerschaftlich unterstutzt und
mir eine Maschine nach meinen Vorstel-

Die High-Speed Eagle
V9 bei MW-CAMtech-
nik: Universelle Bearbei-
tung und Genauigkeit sind
kein Widerspruch.

© OPS-Ingersoll

lungen gebaut, u.a. mit Kihlmittel- und
Grafit-Abscheidanlage, einer IKZ mit
80 bar sowie einer entsprechenden
Spindel. Die Spindel war fur mich deshalb
so wichtig, weil ich so mit Fraser-Durch-
messer >|mm mit hohen Drehzahlen
vernunftig frasen kann und gleichzeitig
fur Stahl oder auch das Bohren bis 8 mm
entsprechende Kraft habe.”

Multitasking-Spindel frast Kupfer,
Grafit und Stahl

OPS-Ingersoll setzt hier auf eine HSK E
50-Spindel mit 21 Nm Drehmoment und
36000 min-von StepTec. Aufgrund ihrer
Leistungsdaten eignet sich die Spindel
gleichermafen fur das Frasen von Bunt-
metallen, Kupfer- und Grafitelektroden
sowie Stahl. Den Bereich der kleinen
Fraser mit hohen Drehzahlen bildet man
damit also ebenso ab, wie die wirtschaft-
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liche Bearbeitung groBerer Werkstlcke.
Durch IKZ und die Abscheideinrichtung
bietet sich die Moglichkeit, Grafit auch
nass zu bearbeiten.

Unabhangig davon hat Warga schon
allein das Maschinenkonzept in Gantry-
Bauweise mit dem thermosymmetri-
schen Aufbau Uberzeugt. Die Auslegung
der Anlage in Kombination mit einer
getunten  Variante der Heidenhain
TNC640-Steuerung fuhrt zu hochsten
Oberflachenguten bei gleichzeitig langen
Werkzeugstandzeiten. Formeinsatze in-
klusive Kuhlmittelbohrungen lassen sich
komplett, auch im geharteten Zustand,
bearbeiten und selbst Kupferelektroden
mit spiegelartige Oberflachen sind kein
Problem.

Far  das  gewlnschte  breite
Werkstlckspektrum werden neben der
Prazision auch grof3e Verfahrwege beno-
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tigt. Und auch hier kann die Eagle V9
punkten. Jorg Muller, Gebietsverkaufs-
leitung OPS-Ingersoll: ,Wenn die ther-
mischen Bedingungen stimmen, sind
wir mit der Eagle V9 problemlos in der
Lage, bei dreiachsiger Bearbeitung
Uber den gesamten Verfahrbereich
eine Prazision von 10 um, gemessen
am Bautell, zu erreichen. Eine Voraus-
setzung dafUr ist naturlich eine Affini-
tat des Anwenders zur Maschine.”

Die Eagle V9 spielt zudem durch -
die Anordnung der Dreh-/Schwenk-  Joérg Miller (li.) und Marcus Warga: ,Dank der Komplettausstattung mit Wasserkiihlung,
achsein Y-Richtungihre Starke aus.Bei  IKZ und Abscheideeinrichtung kann man mit der Maschine noch universeller agieren.”
geringem Platzbedarf erlaubt sie max.  © Matt Foto Burbach
BauteilgroBen bis zu 600 mm Durch-
messer und einer Bauteilhhe von
550 mm. Legt man die Anlage mit
einem UPC-Spannfutter aus, gewinnt Wenn zwischen Ihnen und uns mehr entsteht:
man auBerdem ein deutliches Mehr an Das ist der MAPAL Effekt.
Flexibilitat hinsichtlich der Aufspan-
nung der zu fertigenden Bauteile. So
bietet sich die Moglichkeit, alle gangi-
gen Paletten bis hin zu ITS 50-Haltern
darauf zu fixieren. Mit einem T-Nuten-
tisch ist es zudem maglich, eine drei-
achsige Bearbeitung langer Bauteile
Uber den gesamten Verfahrweg der
X-Achse von 800 mm Lange durch-
zufUhren.

Als nachstes ist die Automation
geplant

Seit Januar 2020 fertigt MW-CAM-
technik mit der Eagle V9 Kupfer- und
Grafitelektroden sowie Formeinsatze
fur den Werkzeug- und Formenbau,
die Medizintechnik oder Pharmaindus-
trie.  Zuverlassigkeit, Flexibilitat und
Prazision stimmen, das macht die stei-
gende Nachfrage deutlich. Deshalb
fuhrt Wagra mit OPS-Ingersoll bereits
Gesprache uber eine eventuelle Auto-
mation der Anlage. &
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fertigen in hdchster Genauigkeit .
und Komplexitat. '

Info

Anwender
MW-CAMtechnik
www.mw-camtechnik.de

Hersteller
OPS-Ingersoll Funkenerosion GmbH
www.ops-ingersoll.de
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